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RESUMO

Tanques de armazenamento sao componentes estruturais utilizados com
o objetivo de armazenar produtos fluidos a pressdo atmosférica e
superiores. Um exemplo de aplicacao destes tanques é o armazenamento
de petréleo e seus derivados. Para a fabricacdo destes componentes,
geralmente utiliza-se chapas de aco-carbono unidas através de processos
de soldagem. O aco ASTM A36 é constantemente utilizado em estruturas
metdlicas. A escolha do processo de soldagem mais adequado é de
extrema relevancia para garantia da integridade da estrutura, bem como
do ambiente em que ele é instalado devido aos produtos que sdo
armazenados no mesmo. A técnica de soldagem por arame tubular
(FCAW) vem sendo utilizada ativamente em aplicacdes industriais,
principalmente por apresentar elevadas taxas de deposicao. A soldagem
pode ocasionar alteracdes nas propriedades da junta soldada, ou seja, os
ciclos térmicos gerados durante o processo de unidao das chapas de aco
pode ocasionar uma mudanca na microestrutura da regidao que estd sendo
unida, como também no seu entorno. Além disso, este procedimento pode
incluir defeitos como: inclusbes, poros e trincas. Portanto, o intuito do
referido trabalho foi de analisar os efeitos do processo de soldagem em
relacao a microestrutura do metal de base, zona termicamente afetada e
zona fundida. Como também, verificar a ocorréncia de defeitos oriundos
do procedimento. Para tanto, foram utilizadas chapas do aco ASTM A36
unidas através do processo de soldagem FCAW para fabricacdo de corpos
de prova. Posteriormente, submeteu-se estas amostras a procedimentos
metalograficos para realizacdo de exame micrografico e macrografico. A
partir da andlise micrografica, constatou-se uma forte influéncia do
processo de soldagem na junta. No metal de base verificou-se a presenca
predominante de ferrita primaria e perlita. A zona termicamente afetada
foi caracterizada pela presenca de ferrita com segunda fase e ferrita de
contorno de grdo. Ja na zona fundida foram encontrados os seguintes
microconstituintes: ferrita acicular, ferrita com segunda fase e ferrita de
contorno de grao. A presenca de ferrita acicular é de extrema importancia
nas juntas soldadas, pois a mesma exerce uma enorme influéncia na
tenacidade a fratura. Com relacdo a andlise macrografica, ndo forma
detectados defeitos como falta de fusao, inclusbes, trincas e poros. A
partir disso, concluiu-se que os ciclos térmicos gerados durante o
processo de soldagem ocasionaram uma heterogeneidade na
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microestrutura da zona termicamente afetada e zona fundida. Nas
amostras analisadas, nao foram identificados defeitos oriundos do
processo de soldagem.
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